招  标  文  件

招标编号：JNDX2008065
项目名称：快速双面PCB制版
及SMT贴装系统
江南大学设备处

２００8年9月22日

招 标 公 告
江南大学设备处受学校委托，就快速双面PCB制版及SMT贴装系统采购项目及相关服务进行公开招标。

1、项目名称：快速双面PCB制版及SMT贴装系统
2、招标编号：JNDX 2008065
3、招标货物品名、数量及主要技术规格：详见用户需求表。

4、招标文件价格：每份人民币200元，售后不退。

5、投标截止日期及时间：投标人应在2008年10月10日上午8：15分前将投标书送达江南大学设备处。
6、投标地点：江苏无锡市蠡湖大道1800号江南大学蠡湖校区行政楼A215室。
7、开标日期及时间：2008年10月10日上午8：30分。
8、与本标书有关的事宜请按下列通讯方式联系：
部门：江南大学设备处
地址：江苏省无锡市蠡湖大道1800号
邮编：214122
电话：0510-85913566  传真：85913562

联系人：顾国盛、朱万炎
开户银行：工商银行无锡市江南大学分理处
账号：1103030709100000136

行号:102302003077
税务登记号:苏地税注字320211466007239
投 标 人 须 知
一、说明

1.1  适用范围

本招标文件仅适用于本次公开招标中所述货物及服务的采购。

1.2  定义

（1）“招标人”系指江南大学设备处
（2）“投标人”系指向招标人提交投标文件的合格投标人。

（3）“货物” 系指投标人按招标文件规定，向投标人提供的所叙述的仪器设备、必备件、工具、手册及其它技术资料和材料。

（4）“服务” 系指招标文件规定投标人必须承担的货物运输、安装、测试、检验、调试、人员培训等技术支持、售后服务以及其他类似的义务。

1.3  合格的投标人
（1）必须是具有法人资格的企事业或科研单位的独立法人，并具有本次招标货物的供货、安装等的相应资质。

（2）注册资本 50万元人民币（含50万）以上。
（3）具有良好的施工和售后服务能力，信誉良好，无不良经营行为。

（4）具有本次招标货物的供货、安装经验以及成功案例。
1.4  投标的费用
无论投标结果如何，投标人承担所有与其参加投标有关的全部费用。

1.5  中标服务费的收取
中标人须按中标（合同）金额的1% 缴纳中标服务费。

二、招标文件

2.1. 招标文件的组成
（1）招标公告

（2）投标人须知

（3）附投标函（格式）

（4）用户需求表

2.2 招标文件的澄清
如投标人就招标文件的某些内容有疑问时，应以书面形式在投标截止期前3天通知招标人，招标人对该问题将以书面形式做出答复，并分送给所有取得招标文件的投标人。

2.3. 招标文件的补充和修改
招标人可以在投标截止期前3天用书面补充通知的方式对招标文件进行补充和修改。补充通知作为招标文件的组成部分，对投标人具有同等约束作用，投标人在编制投标文件时应考虑补充通知内容。如补充通知对时间有影响，招标人可决定延长投标截止期。

三. 投标文件

3.1. 投标文件的构成

投标人编写的投标文件必须包括以下部分：

（1）投标函（按所附格式）

（2）投标报价一览表（根据用户需求表）

（3）技术规格偏离表

（4）售后服务承诺书或技术协议书

（5）投标人资格证明文件（包括：营业执照副本复印件、税务登记证副本复印件、法人资格证明、法人代表授权书、法人及法人授权代表身份证复印件、产品生产许可证或产品销售代理授权证明）

（6）投标人近三年来与本次招标货物相同产品的销售业绩

（7）投标人2007年企业财务报告

（8）投标人认为需要陈述的其他内容
3.2. 投标报价
（1）国内供应的货物以人民币报价；国外供应的货物以美元报价。
（2）国内供应的货物报用户指定交货地点的交货价；国外供应的货物报CIP或CIF无锡、上海或南京价。

3.3. 投标文件的密封和标记
投标人应将投标文件用封套装好密封（在封口处加盖公章），并在封套上标明：

收件人：江南大学设备处
投标项目名称：                                
投标人名称：                                    
投标人地址：                                  
联系电话：                                    
在                        （投标截止时间）之前不得启封。

没有按上述规定密封并加盖公章或印章的投标文件，招标人将不承担投标文件错放或提前开启的责任，由此造成提前开启的投标文件招标人将予以拒绝．

四、投标细则

4.1投标人应仔细阅读招标文件的所有内容并作出实质性的响应，同时按招标文件规定的投标文件的内容、要求和格式，提交完整的投标文件。

4.2 投标文件及来往函件应用中文书写，计量单位应使用国际单位。

4.3 投标人需提交投标文件正本1份副本7份，并明确标明投标文件正本和投标文件副本。如投标文件正本与副本有不同之处，以正本为准。投标文件正本与副本均应使用A4型纸打印，图表等可按同样规格的倍数扩展，不容许手写和随意改动，除非这些删改是根据招标人指示进行的。如果是投标人必须修改的错误，则修改处应由投标人加盖企业公章和法定代表人或委托代表人印章（或签字）。
4.4 招标人不接受电报、电话、传真及电子邮件投标。

4.5投标截止日期：按招标公告要求，所有投标文件应在投标截止时间前送达江南大学设备处，任何迟于这个时间的投标将被拒绝。

4.6 投标总价应是完税价（免税进口设备除外），总价中应包含运输、搬运、安装调试等全部费用，招标人只接受一个最具竞争性的报价。

4.7 投标有效期：从投标截止日期起，投标有效期为50天。

4.8 无效标书的认定
投标文件出现（但不限于）下列情况之一将被认定为无效标书：

（1）资格证明文件未达到要求的。

（2）投标有效期不足的。

（3）主要技术规格和参数不满足用户需求书要求的。

（4）质量保修服务期未达到要求的。

（5）有损害招标人和用户利益的规定的。

（6）其它未按招标文件要求投标的。

4.9 投标人在投标截止日期前可以撤标,但在投标截止日期后不允许撤标。

4.10 投标截止后，如某项货物投标人少于3名，招标人有权选择其他采购方式或终止本次招标。

五、评标定标
5.1招标人组织专家和用户5人以上组成评标小组进行评标（如有必要将要求投标人述标、提供货物样品或现场演示）。
5.2评标小组根据货物的性能、报价、服务、公司信誉等情况进行综合评价并给出排名。 

5.3 招标人按排名先后发出中标通知，进行合同谈判，如第一名中标人弃标，将发中标通知给第二名，以此类推。
5.4对落标的投标人，招标人不作落标解释。
六、合同主要条款

6.1 合同将授予符合招标文件要求且对招标人最为有利的投标人，但招标人没有义务必须接受最低报价的投标。

6.2 交货期

自合同签订之日起在 30 天内完成货物的交货、安装、调试工作。

6.3 交货地点：

（1） 国内供应的货物交货地点为：江苏省无锡市蠡湖大道1800号江南大学招标人（江南大学设备处）指定地点。

（2） 国外供应的货物指定目的地为：无锡、上海或南京。
6.4 付款方式

（1） 国内供应的货物在用户收到货物并验收合格后15个工作日内一次性付款。

（2） 国外供应的货物采用外贸信用证（L/C）方式结算，首付80%，余款凭用户签字的验收报告支付。

6.5 安装、调试及验收要求

（1）卖方应在买方的配合下，负责对货物的现场安装、调试及指导和服务。

（2）合同所订货物到达买方指定使用地点后，卖方应在收到买方通知后一周内派遣合格的技术人员前往买方使用地点进行安装调试。                       

（3）验收测试所需要的材料、设备和测试样品等均由卖方负责提供。
（4）卖方应在合同规定的安装调试期内完成工作。如因卖方责任而造成的延期，所有因安装延期而产生的费用由卖方负担。
（5）最终验收在买方使用现场进行，在货物达到验收标准,包括应满足中国安全标准和环境保护标准后，买方和卖方应共同签署仪器设备验收合格报告。

（6）卖方人员在买方使用地点安装调试期间，费用由卖方承担，计入投标总价中。
6.6  售后服务

（1）货物质保期为设备验收合格后 12 个月，延长不限。
（2）卖方在货物验收后运行的质保期内，负责因货物本身导致的各种故障的免费技术服务及维修。

（3）卖方应针对仪器设备的特点对买方人员在货物的性能、原理、操作要领、维修和保养等方面进行免费培训。培训地点一般在买方货物现场，培训日程为  个工作日。
（4）中标人在售后服务承诺书中承诺的其他服务条款。
七、投标保证

7.1. 本次招标不收保证金。
7.2. 接到中标通知后，投标人应按所有中标项目在5个工作日内完成用户确认及与江南大学设备处签订合同，不能选做其中的一部分，否则作为弃标处理（有特殊原因者并得到招标人同意者除外）。如中标后悔标，投标人必须向招标人交纳5％的违约金，同时取消本次中标资格及连续两次的投标资格。
八、其他
本标书的解释权归江南大学招投标项目工作小组。
投     标    函
江南大学设备处：

我方确认收到贵方提供的                  招标文件,并已完全了解招标文件中所有条款及要求，经研究决定参加投标，在此提交招标文件一份，同时作出如下承诺：
1、愿意接受招标文件的所有条款和条件。

2、愿按招标文件的要求提供招标设备，总价格为（小写）          元，          （大写）                              元，全部货物供应和有关服务的详细报价见投标报价一览表。
3、同意按照招标文件的要求提供所有资料、数据或信息。

4、同意贵方有权决定中标者，并理解最低报价是中标的重要条件，但不是唯一的选择标准。
5、我方如中标，将保证履行招标文件（含修改书）中的全部责任和义务。
6、本投标文件的有效期为投标截止日后50天内，如中标，有效期将延至合同有效期终止日为止。
7、同意招标文件中规定的收费标准并保证及时交纳相关费用。

所有与本次招标有关的函件由请按以下信息联系：
公司名称：                   
地    址：                       邮政编码：                          
电    话：                       传    真：                      
代表姓名：                       手    机：                                           
Email:                        
                   投标人（法人）签名：                          
                   授权代表（签名）：                            
                   日期：                                       

                                             （投标人公章）
技术规格偏离表
投标人名称：         招标编号：           包号：         

	序号
	货物名称
	招标文件
条目号
	招标规格
	投标规格
	响应/偏离
	说明

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	


投标人代表签字：                 

注：投标人应对照用户需求表中的技术规格，逐条核对所提供货物和服务是否作出了实质性的响应，有偏离的必须作出说明，对有具体参数要求的指标，投标人必须提供本次投标货物的具体参数值。
用户需求表
江南大学仪器招标采购技术性能指标和配置要求
快速双面PCB制版及SMT贴装系统

学生电子制作，EDA实践、学生电子制作、电子设计大赛、课程设计、毕业设计、创新实践活动等综合性、设计性、创新性实验要求。为学生自主学习、合作学习、研究性学习提供必要条件，加强学生实践能力和创新能力的培养。通过电子产品从原理设计、工艺设计、样机制作的全过程实现对学生工程师素质培养。
1． PCB 制版系统

系统简述：双面刚性印制板：→双面覆铜板→裁剪下料→数控钻导通孔→检验、去毛刺刷洗→化学镀（导通孔金属化）→检验刷洗→网印图形材料→曝光→显影→线路图形电镀锡→去印料（抗电镀油墨）→蚀刻铜→电气通断检测→阻焊制作→丝印制作→样品成型。
2． SMT 贴装系统

系统简述：工艺设备、元器件识别及正确使用 →水流线分工→焊膏分配→手动贴片→回流焊接→检测→返修。          
1． PCB 制版系统

	序号
	名称
	用途及技术参数与要求
	数量
	金额
	生产厂商 

	1
	精密手动裁板机
	Create-MCM2000  
1. 最大剪板厚：0.4-3.0mm；最大剪板宽：350mm；
2. 精密标尺：自带350mm精密刻度标尺，方便板材对位与精密裁剪；
3. 标尺精度：1mm

4. 刀口弧度：15°

5. 外形体积：500*400*100mm；
6. 利用特殊压力传输装置，操作省力，5个杠杆支点；
7. 带辅助压板夹具，方便压板定位和保证裁板安全；
8. 采用进口钨钢刀具材料，寿命极长。
9. 拥有自主产权
	1
	
	 

	2
	曝光机
	Create-EXP3000
1. 基本配置：含自动真空吸气泵，抽气效率240m3/h

2. 灯管配置：配置特制波长灯管1支3KW； 

3. 触发器电压：配置串联触发器，3kv高压，保证曝光均匀、快速
4. 曝光质量：21级光密度，精控曝光时间
5. 光波范围：350-450nm

6 .曝光时间：0-999秒可调
7. 曝光能量：200mj/CM２
8. 有效曝光面积：800×600mm２
10. 电力要求：220V/50HZ；功率3KW
	1 
	
	 

	3
	全自动数控钻床
	Create-DCD3000
1. 产品性能 ：采用开放式结构，方便客户操作使用；硬件定位好原点后，软件能自动获取终点并分批钻孔;

2. 驱动方式：X,Y,Z轴步进电机驱动；
3. 加工精度：±0.01mm；
4. 钻孔深度：0-10mm；
5. 步进精度：1.8°步距角；
6. 重复精度：±0.01mm，1/64角度细分；
7. 分辨率：0.1mil；
8. 最小钻孔孔径：0.3mm

9. 软件平台：WINDOWS98/ME/2000/XP；
10. 加工范围：X:350mm,Y:250mm,Z:100mm；
11. 工作电压：220V/50HZ,工作功率：200W；
12. 外形体积：400*300*250mm2,机器净重：25Kg；
13. ※ 拥有国家专利和计算机软件著作权登记证明。
14. 支持工业级数据格式  Nc Drills/Protel系列
	1
	
	 

	4
	三槽腐蚀机
	Create-AEM3030
1. 槽数量：共分四个槽，三个腐蚀槽，一个水洗槽；
2. 槽体采用耐酸碱，高温PVC材料，方便操作及观察；
3. 性能：能同时腐蚀350*300mm2面积大小的电路板6块，腐蚀均匀；
4. 腐蚀时间：采用立体结构，带钛管加热恒温及大功率气泵对流装置，腐蚀不超过5分钟；
5. 安全保护：每槽配备液位保护装置和过温保护装置；
6. 操作界面友好：每槽具备单独加温和对流功能，随时可启动按钮实现此功能，提高蚀刻效率；
7. 气流量：100L/h；
8. 控温精度：0.2℃；
9. 恒温温度：50℃；
10. 蚀刻精度：6mil；
11. 蚀刻工艺全：碱性工艺、酸性工艺、中性工艺于同一设备内；
12. 排液阀：ф30mm且全隐蔽内置机器，美观适用安全；
13. 腐蚀槽容积：400*100*400；
14. 工作电压：220V/50Hz,工作功率：600W；
	1
	
	

	5
	金属过孔机
	Create-MHM3000
1． 产品用途 ：双面贯孔和电镀铜
2． 国际领先环保炭膜工艺；
3． 每槽有启动按钮和LED指示灯2个
4． 6个工艺槽，成功率100％
5． 最小沉铜孔径达0.25㎜ ，导通电阻小于5毫欧
6． 20分钟沉铜完成
7． 300×260㎜2沉铜面积
8． 全隐蔽ф30㎜排液阀
9． 板材厚度：0.2-4㎜
10． 适用单、双、多层PCB板
11． 每槽配备液位保护装置和过温保护装置
12． 主控板提供液晶屏显示接口，可升级选配
	1
	
	

	6
	化学电镀机
	Create-CPT3000
1. 用途：对双面线路板进行化学电镀铜、镀锡；
2. 工艺槽数量：2个并且互相独立于同一设备内；
3. 镀铜和镀锡时间：8分钟；
4. 电源工作电压范围：DV:0~12V　
5. 电镀电源：数控恒流电源，电源效率95％，节省能源；
6. 电源安装模式：板级模块电源，封闭安装在设备内；
7. 电源显示方式：表头显示，安装机器正面，方便观察；
8. 电源调整精度：0.1A，保证极佳的电镀效果；
9. 电源纹波电流：≤0.2mA，保证被镀孔壁厚度绝对均匀；
10. 电镀夹具：进口合金钢电镀专用夹具，3个螺丝型固定夹，一次能电镀3块PCB板；
11. 单个电镀夹具重量：0.8kg，在重力作用下保证接触良好；
12. 电镀阳极挂件：配置4个阳极锭挂件，能自由安装，可随意取出，使用方便；
13. 最大电镀线路板面积450*400mm2；
14. 化学槽最大容积：600×500×500mm3；
15. 工作电流范围：0~30A；
	1
	
	

	7
	线路板丝印机
	Create-MSM3000
1. 用途：适用于PCB板丝印制作，感光线路油墨、感光阻焊油墨、文字油墨的涂敷等
2. 配置：带日光灯光源，操作平台为厚有机透明玻璃，定位极方便
3. 有机玻璃平台：20mm高度，平台备有定位槽，方便线路板的定位和对位
4. 定位框配置：类L型金属定位框1个，边长100mm，方便被丝印板材印刷时固定；
5. 丝印偏移精度：±0.05mm，尤其保证文字印刷的精度
6. 调节精度：含x,y,z,a四维调节，调节精度达0.05mm，定位精度极高
7. 适用丝网框大小：210×300mm２－800×700mm２；
8. 丝网框类型：120T和90T网框各1个，保证感光油墨和文字油墨印刷质量；
9. 最大印刷面积：600×700mm２
	1
	
	

	8
	烘干机
	Create-PSB2000
1. 用途：对丝印网板，印刷油墨进行烘干；
2. 风扇强制对流和自然对流，适合不同实验要求；
3. 性能：能设定烘烤温度并显示（0~400°C），具有温度自调节功能；
4. 控温方式：微电脑自动控制；
5. 控温精度：1°C，机器的自整定功能更加保证控温精度；
6. 加热方式：远红外线＋热风对流方式；
7. 保温方式：内腔由优质镜面不锈钢材料制成，隔热层采用超细玻璃纤维，二级保证温度精确恒定；
8. 定时功能：1-999分可预设，定时时间到加热输出关闭，温度开始恢复到室温状态；
9. 定时提示：声音报警提示
10. 可设置固化时间并具有自动报警功能；
11. 有效工作台面积：350*450mm２
12. 工作电压：220V/50HZ； 
	1
	
	

	9
	线路板抛光机
	Create-BFM800
1. 产品用途 ： 覆铜板、铝板、不锈钢板、PVC材料板等金属、非金属表面抛光处理
2. 产品功能 ： 刷光喷水，并有传送功能；
3. 抛光刷外径：Ф100mm；
4. 刷板宽度：400mm  刷板厚度：0.2mm~6mm；
5. 传送装置：传动装置由链条通过滚轴匀速传送，从而实现板材表面及内孔的清洁；
6. 板材传送：采用灵巧型耐酸碱传动装置，水平流水传送；
7. 传送电机：功率0.4KW ，配备进口SK电刷；
8. 传动速度 1Vac－100Vac 无级可调；
9. 间隙调节装置：调节精度0.1mm，保证抛光均匀和抛光立度适中；
10. 整机功率：1.2KW；
11. 桌面型，安装简易；
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	10
	自动显影机
	Create-DPM2000
1. 用途：图形显现
2. 显影精度：6mil；
3. 板材大小：能同时显影350*250mm2大小的电路板10快；
4. 显影温度：32±2°C；
5. 显影方式：浸泡气浪冲击式显影方式，显影快速均匀；
6. 气流大小：30L/H；
7. 显影机构：内部采用2层结构，上部显影，下部加热；保证显影层不受任何震动和破坏；
8. 加热方式：钛加热管恒温加热，PID精密温控；
9. 操作指示：配置对流、加热启动和恒温指示装置；
10. 显影槽容积：500*400*400；
	1 
	
	

	11
	挂图
	挂图8张，规格1.2*1m，工艺挂图内容包括：
A 菲林制作工艺流程图
B 双面金属化孔制作工艺流程图
C 双面镀锡板制作工艺流程图
D 线路板表面处理工艺流程图（阻焊、字符）
E 数控钻孔工艺制作流程
F 化学沉铜工艺制作流程
G 镀锡线路制作工艺流程
H 线路板字符制作工艺流程
I提供全程操作DV视频光盘1只，实训指导手册1本；
	1
	
	

	12
	制板材料
	提供耗材清单（能完成5平方米线路板制作）
一、化学药液1批
A 化学沉铜液 B 化学镀铜液  C 化学镀锡液 D 碱性腐蚀液  

E 显影液 F 脱膜液 G 丙酮液
二、制板油墨1批 

A 抗电镀感光油墨 B 阻焊感光油墨（配固化剂）C 字符油墨（配固化剂）
三、制板材料
A 单面玻纤覆铜板20*30mm  B 双面玻纤覆铜板20*30mm  C 大头进口UC钻头（全系列）
	1
	
	

	13
	激光平面绘图仪
	 
	1
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二．SMT 贴装系统
	序号
	名           称
	用途及技术参数与要求
	数  量
	
	

	1
	手动丝印台
	Create-MSP
· 用途：手动丝印台是将锡膏通过在一定形状模板均匀漏印到 PCB 的焊盘上； 

· 定位方式：三边定位或孔定位；
· 微调范围：±12mm；
· 调整精度：0.2mm；
· 托板尺寸：30×25mm；
· 最大PCB厚度：80mm

· 调校方向：X方向、Y方向、Z方向； 

· 丝印有效面积： 440mm×320mm；
· 适合中小批量生产、多品种的研制开发；
	1
	
	

	2
	真空吸笔
	Create-VAP
1. 用途：小元件贴装
2. 具有防静电功能真空吸笔为双工位设计，效率高，平均3秒/元件，手工贴装稳定，吸力可调节，气泵有内置膜片；
3. 防静电真空吸笔，双工位，具有手工放气功能；
4. 重量：约1 kg；
5. 外型尺寸：150mm×90mm×70mm；
6. 电源：220V，50Hz；
7. 功耗：6W；
8. 气源：20L/H；
9. 配全套吸嘴。
	
	
	

	3
	放大镜台灯
	1. 用途：检查焊接质量
2. 电源：220/50Hz  /11W；
3. 放大５/10倍，能自由弯曲；
	1
	
	

	4
	手动精密贴片台
	Create-MPT3000
1. 可贴装芯片：0402、0603、0805、1206、PLCC、SOJ、SOT/SOP/SSOP/TSSOP/QFP/MQFP/LQFP/LQFP/TQFP/HQFP, 尤其适合大块头、高精密IC贴片器件；
2. ※配有内置真空泵装置，不需外接气源，使用安全且美观；
3. ※可贴装PCB最大面积:260×280mm；
4. ※定位精度:0.01mm；
5. ※X、Y方向调节范围50mm，Z方向调节范围为90mm

6. ※贴片台座调节范围：30°可调；
7. ※摄像头和吸笔头调节范围：360°可调；
8. 放大倍数10倍，彩色470线显示器。
	1
	
	

	5
	回流焊贴片机
	Create-SMT500
1. 用途：焊接
2. 温区焊接面积：320mm×300mm；
3. 工艺类型：热风回流加热；
4. 自带RS232接口，可和PC相连，进行温度控制和参数设置
5. 焊仓门进出：全自动进出方式，非手动推拉式或翻盖式
6. 本机焊接参数可设种类：本机焊接参数16组可预设；
7. 操作界面：中文电子菜单、背光液晶图形显示；
8. 操作键盘：进入、退出、焊接、停止、设置、确定、取消、上翻、下翻中文键，人机界面友好；
9. 自带程控软件，能实时显示焊接曲线和存储焊接数据
10. 自带软件虚拟曲线设置种类：4种
11. 自带程控软件焊接参数种类：16种
12. 显示屏尺寸：135mm×105mm（256×128点阵）；
13. 最大升温步进速度： ≤1℃/秒；
14. 焊接进风、排风和散热风扇速度：0、1、2、3四档可调
15. 报警声状态：有/无报警声可选
16. 焊接时的耗电功率：3000W；
17. 配置SMT教学演示：焊膏分配－精密贴片－回流焊接－检修,时长15分钟
18. 配置表贴系统课件：结构说明－功能介绍－功能演示－自动演示，时长60分钟
19. 最大工作电流：14A；
20. 工作电压：AC170V～264V；
21. 含温度控制软件；
	1
	
	

	6
	热风拨放台
	AT-8850
1. 用途：返修
2. 电源 AC220V±20V 50/60HZ

3. 热风泵功率 45W

4. 气泵形式：膜片式
5. 热风风量 0-24L/min

6. 热风加热器功率 250W

7. 防静电，风咀温度100-420度连续恒温调整
8. 重量 6Kg

9. 外型尺寸 180X145X260（mm）
	1
	
	

	7
	恒温焊台
	AT-936
1. 用途：手工焊接
2. 型  号：936-A

3. 功  耗：60W  

4. 输出电压：24V AC

5. 发热元件：陶瓷发热体 

6. 控温范围：200°C-480°C

7. 温度稳定度±1°C（无负荷时）
8. 焊咀对地阻抗：<2Ω

9. 焊咀对地电压：<2mV
	1
	
	

	8
	自动滴胶机
	Create-ADM
1. 用途：单个分配焊膏
2. LED数码显示方式
3. 空气压力：0.2-0.8MPa

4. 时间选择：拨盘式时间设定，0.01-1秒
5. 循环方式：单触发式或定量连续式控制
6. 外形尺寸：325mm x 24mm 75mm

7. 带脚踏开关控制、重量：3kg

8. 额定电压：单相220V/50Hz /额定功率：10W 

9. 配静音气泵１台；
	1
	
	

	9
	锡膏专用冰箱

	Create-ETK100
1. 用途：主要用于焊膏、胶等的冷藏保存，正确使用，断电状态需保温数小时
2. 电子保温箱 1. 有效容积：4L. 净重：2kg

3. 功率：48W

4. 制冷温度：<5℃/加热温度：65℃
5. 电源：单相220V/50Hz或直流12V

6. 外形尺寸：186mm×265mm×277mm
	
	
	

	10
	SMT教学挂图
	1. KT彩色版
2. 尺寸1200×800mm

3. 包含基本工艺流程：
4. 焊膏分配－手动贴片－回流焊接－检测
5. 包含实习规则：
	1
	
	

	11
	多媒体教学课件
	1. 回流焊基本操作Flash演示课件
2. 工厂焊接vcd演示课件
	1
	
	

	12
	贴片模板
	1、 专业高精密工艺制作；
2、 模板有效面积：300*200mm2；
3、 模板除附带全套贴片收音机焊盘图，QFP系列焊盘图，其他封装等焊盘图；
	1
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技术咨询电话：13306189978  张老师

